Glasbord.

Idealny na zniszczong blache

Najwazniejszg sprawg zwigzang z utrzymaniem
higieny w zaktadzie spozywczym jest wytozenie $cian i sufitow
materiatem fatwozmywalnym. W remoncie starych zniszczonych powierzchni a
takze przy wykonczeniu nowobudowanych pomieszczen najlepszym rozwigzaniem
dostepnym obecnie na rynku jest ptyta Glasbord.

Glasbord bezposrednio na zniszczong blache Zalety stosowania Glasbordu bezposrednio na zniszczona
blache:
Odpornos¢ na korozje i wiekszos¢ agresywnych substancii
takich jak solanki, opary octu, kwasu mlekowego i wiele innych.

Odpornos¢ na zarysowania - wyjatkowa twardo$¢ i
wyttoczona struktura ptyty zabezpiecza jg przed uszkodze-
niami.

Szybki i tani montaz - nie wymaga wymiany catych piyt
warstwowych - duzy format zapewnia minimalng ilo$¢ potaczen
i bardzo szybki montaz.

Latwa instalacja - ptyty mozna instalowa¢ we wtasnym
zakresie, bez udziatu specjalistycznych ekip.

tatwozmywalnos$¢ i odpornosé na wilgo¢ - unikatowe w
Swiecie uszczelnienie powierzchni typu SURFASEAL zapew-
nia, e brud nie wnika wewnatrz materiatu uniemozliwiajac
rozwoj bakterii i plesni.

Odpornos¢ na uderzenia - ptyta jest bardziej odporna na
uderzenia od cienkiej blachy

Nie wymaga malowania - pigment koloru zawarty w catej
strukturze laminatu, zapewnia estetyczny wyglad przez wiele lat.

Charakterystyka ptyt : Dystrybucja w Polsce:
- laminat poliestrowy wzmocniony wiéknem szklanym, Sarana Sp. z 0.0.
- grubo$¢ 2,3mm 32-050 Skawina, ul. Pitsudskiego 47
- szerokos$¢ 1195mm +48 (12) 276 23 77 tel
- dtugos¢ dostosowana do wysokosci pomieszczenia (max. 3,5m) +48 (12) 276 04 61 fax
biuro@sarana.com.pl
Zastosowanie pyt : www.sarana.com.pl
- w zakfadach przemystu spozywczego:
masarniach, mleczarniach, zaktadach rybnych kemll te."‘ C Composites
- w zaktadach farmaceutycznyCh Form 6968EU 08/07 (3694)  Kemlite a:fjmémgf; paar';yregistered trademarks of Crane Composites, Inc.

Dopuszczenie do stosowania w budownictwie na podstawie Aprobaty Technicznej AT-15-4716/2000 atest higieniczny:

HK/B/1736/01/97 do stosowania w zaktadach spozywczych



KLEJONEGO BEZPOSREDNIO DO PODL.OZY STALOWYCH, MALOWANYCH, GLAZUROWANYCH.

ZALECANA WYSOKOSC PLYT MAX.DO 3,5M.

Przygotowanie do montazu:

+ W trakcie prac zwigzanych z cigciem lub wierceniem w ptycie Glasbord nalezy nosi¢ ochronne okulary oraz maske e
zakrywajaca twarz i usta (rys.1). *'éL ;. ___-F‘_—:u i
* Plyty nalezy ztozy¢ w pomieszczeniu w ktorym majg by¢ instalowane przynajmniej na 24 godziny przed montazem. - rys. 1
Pierwszy etap - przyciecie
+ Docinamy ptyte na zadany wymiar przy uzyciu wycinarki elektrycznej lub szlifierki katowej (rys.2).
Nalezy pamieta¢ o uwzglednieniu przy montazu 5 mm dylatacji umozliwiajgcej swobodng zmiane wymiarow liniowych
piyty na skutek zmian temperatury.
rys.2
Drugi etap - naktadanie kleju na $ciane
* Podfoze powinno by¢ réwne, mocne i suche, oczyszczone z kurzu i pytu.
+ Jezeli podioze wymaga odttuszczenia, nalezy do tego celu uzy¢ rozpuszczalnika acetonowego.
Nie zalecane jest uzywanie do tego celu benzyny.
+ Klej poliuretanowy SKP-600 nanosimy na $ciane przy pomocy pistoletu recznego lub pneumatycznego (rys.3)
Sciezkami poziomymi. Grubos¢ Sciezki powinna wynosi¢ ok.10 mm . Nastepnie przy pomocy pacy zebatej typu V
(rys.4) o wysoko$ci zeba 5Smm  rozprowadzamy réwnomiernie klej na catg powierzchnie do ktorej zostanie przyklejona
ptyta Glasbord. Klejenie powinno odbywac sie w temperaturze powyzej 12°C.
A
rys.3 rys.4
Zuzycie Kleju jest uzaleznione od réwnosci powierzchni do ktorej przyklejamy oktadzing Glasbord® i wynosi ok.
700-900ml na 1 m2 piyty Glasbord®.
Trzeci etap - mocowanie ptyty na $ciane
+ Oktadzine Glasbord® nalezy uktadac¢ na podtozu w ciggu 15 minut od natozenia kleju.
* Plyte docisna¢ gumowym watkiem (rys.5).
* Laczenie plyt przy uzyciu listwy taczeniowej DB nalezy uszczelni¢ od wewnatrz silikonem (rys.6).
* Po zamontowaniu listwy, uwzgledniajac luz umozliwiajacy swobodng zmiane wymiardw liniowych ptyty na skutek zmian
temperatury, powtarzamy te same czynnosci klejenia przy kolejnych ptytach. rys.5
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Narzedzia i $wieze plamy czyscimy rozpuszczalnikiem . Po zaschnigciu, konieczne jest usuniecie mechaniczne.
Wszelkiego rodzaju otwory w ptytach Glasbord® wykonywane sg wycinarka elektryczna lub szlifierkg katowa. Miejsca

ciecia powinny by¢ zabezpieczone uszczelniaczem poliuretanowym w celu zapewnienia wodoszczelnosci podczas

pozniejszej eksploatacji. Na wszystkie naroza zewnetrzne, wewnetrzne nalezy zamontowac profile wykorczeniowe.

Pomieszczenia mozna przekazac do eksploatacji po osiggnieciu przez klej petnej wytrzymato$ci ktdrq uzyskujemy po \/
ok.5 dniach.
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