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KARTA TECHNICZNA: LAMINAT FRP GLASBORD®FX 2.3mm

Glasbord® FX Przeznaczenie:

Glasbord® z Surfaseal® jest laminatem poliestrowym Glasbord z Surfaseal® ptyty wyttaczane sg
wzmochionym wtdknem szklanym. Glasbord® to trwaty, przeznaczone do wykonczen scian wewnetrznych,
elastyczny materiat budowlany catkowicie odpornym na gdzie jest wymagana higiena, tatwos$¢ zmywania,
korozje, na dziatanie tagodnych chemikalidw i wilgoc. Jest czystosc.

rowniez odporny na uderzenia zarysowania.

Ptyta ma klase B reakcji na ogien — niezapalna i niekapigca.

Zalety:
. . ®
Wykoriczenie Surfaseal e estetyczny wyglad na dtugie lata
Surfaseal® to wyjgtkowe wykonczenie powierzchni, ktére e nie wymaga malowania
w poréwnaniu ze zwyktym LAMINATEM FRP, poprawia do e odporny na korozje
dziesieciu razy fatwosé czyszczenia, szes$¢ razy wieksza e fatwyiszybki montaz
odpornosé na plamy i dwukrotnie wieksza niz odpornos¢ na e odporny na uderzenia
Scieranie.
DANE TECHNICZNE
KOD PRODUKTU GRUBOSC SZEROKOSC KOLOR DOSTEPNA DtUGOSC
Bialv (85 - ; —
EX 2.3mm 1195mm iaty (85) Ciete na %adanyl wymiar nie
dtuzsze niz 4,5m
Wiasciwosci Wartosé Metoda badania
Wytrzymato$¢ na zginanie 83 MPa ASTM D790
Wytrzymatos$¢é na rozcigganie 42 MPa ASTM D638
Twardos¢ Barcol 30 ASTM D2583
Udarnosé [ wg.lzoda] 0.53 [J/mm] ASTM D256
Wspdtczynnik liniowej rozszerzalno$ci cieplnej 31 [um/mCo] ASTM D696
Absorbcja wody [%] 0.16%/24h [25C°] ASTM D570
Odpornos$¢ na Scieranie [% max. Utraty wagi] 0.038% Taber [25 cykli]
Nominalna waga 3,22 [kg/m?]

KRAJOWA OCENA TECHNICZNA: ICiMB-KOT-2019/0045

—/—\ Instytut Ceramiki
€ G\’é) i Materiatow
Budowlanych

Dopuszczenia sanitarne:
Atest PZH: BK/B/0302/01/2018
Certyfikat HACCP
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INSTRUKCJA MONTAZU: LAMINAT FRP GLASBORD®PWI 2.3mm
KLEJENIA BEZPOSREDNIO DO PODtOZY STALOWYCH, MALOWANYCH, GLAZUROWANYCH.
ZALECANA WYSOKOSC PLYT MAX. DO 4,5M.

Przygotowanie do montazu:

¢ W trakcie prac zwigzanych z cieciem lub wierceniem w ptycie Glasbord® nalezy nosi¢ ochronne okulary oraz maske
zakrywajaca twarz i usta.

e Ptyty nalezy ztozyé w pomieszczeniu w ktédrym majg by¢ instalowane przynajmniej na 24 godziny przed montazem.
Pierwszy etap - przyciecie

¢ Docinamy ptyte na zgdany wymiar przy uzyciu wycinarki elektrycznej lub szlifierki katowe;j.

Nalezy pamietac o uwzglednieniu przy montazu 5 mm dylatacji umozliwiajgcej swobodng zmiane wymiardéw liniowych
ptyty na skutek zmian temperatury.

Drugi etap - naktadanie kleju na sciane

Podtoze powinno by¢ réwne, mocne i suche, oczyszczone z kurzu i pytu.

Jezeli podtoze wymaga odttuszczenia, nalezy do tego celu uzy¢ rozpuszczalnika acetonowego.

Nie zalecane jest uzywanie do tego celu benzyny.

Klej poliuretanowy SKP-600 nanosimy na $ciane przy pomocy pistoletu recznego lub pneumatycznego (rys.3)
Sciezkami poziomymi. Grubos¢ sciezki powinna wynosi¢ ok.10 mm . Nastepnie przy pomocy pacy zebatej typu V
(rys.4) o wysokosci zeba 4mm rozprowadzamy réwnomiernie klej na catg powierzchnie do ktérej zostanie przyklejona
ptyta Glasbord. Klejenie powinno odbywac sie w temperaturze powyzej 10°C.

Trzeci etap - mocowanie ptyty na Sciane

e Oktadzine Glasbord® nalezy uktada¢ na podtozu w ciggu 15 minut od natozenia kleju.

e Ptyte docisna¢ gumowym watkiem .

e Laczenie ptyt przy uzyciu listwy taczeniowej DB nalezy uszczelni¢ od wewnatrz silikonem.

W przypadku stosowania fugi (tgczenia ptyt bezlistwowego) nalezy pozostawié dystans pomiedzy arkuszami ok. 5mm
¢ Po zamontowaniu listwy, uwzgledniajac luz umozliwiajacy swobodng zmiane wymiardw liniowych ptyty na skutek zmian
temperatury, powtarzamy te same czynnosci klejenia przy kolejnych ptytach.

Narzedzia i $wieze plamy czyscimy rozpuszczalnikiem. Po zaschnieciu, konieczne jest usuniecie mechaniczne.
Wszelkiego rodzaju otwory w ptytach Glasbord® wykonywane sg wycinarkg elektryczna lub szlifierka kagtowa. Miejsca
ciecia powinny byc¢ zabezpieczone uszczelniaczem poliuretanowym w celu zapewnienia wodoszczelnosci podczas
pdziniejszej eksploatacji. Na wszystkie naroza zewnetrzne, wewnetrzne nalezy zamontowac profile wykonczeniowe.
Pomieszczenia mozna przekazac do eksploatacji po osiggnieciu przez klej petnej wytrzymatosci ktérq uzyskujemy po ok.5
dniach.

INSTRUKCJA MYCIA PLYT GLASBORD® PWI 2.3mm

CZESTOTLIWOSC

Czysc¢ co tydzien lub regularnie, aby brud nie gromadzity sie. tagodny srodek czyszczacy dobrze sie
sprawdzi.

MATERIAL

Mozna uzy¢ 5% do 10% wodnego roztworu fosforanu trisodowego, nieprzekraczajgcego 55 ° C. Jesli
fosforan tréjsodowy nie jest dostepny w Twojej okolicy, uzyj 5% do 10% roztworu domowego
detergentu do automatycznych zmywarek do naczyn. Jesli wymagany jest srodek czyszczacy
zatwierdzony przez USDA / FSIS lub FDA, preferowany jest $Srodek czyszczacy neutralny (zakres pH
6,5-7,5). Postepuj zgodnie ze wskazéwkami producenta. Nie uzywaj sSrodkow czyszczacych ani
odplamiaczy, ktdre zawierajg chlorowane weglowodory lub weglowodory aromatyczne. Nie uzywaj
Sciernych srodkéw czyszczacych.

METODA Wyttoczong powierzchnie paneli FRP najlepiej czysci¢ za pomocg gabki lub miekkiej
szczotki. Nanie$ sSrodek czyszczacy, przesuwajac go po powierzchni ruchem szorujacym lub okreznym.
Bardzo doktadnie sptucz, aby usuna¢ wszelkie slady fosforanu tréjsodowego, w przeciwnym razie na
powierzchni nagromadzi sie film, nadajac $cianie matowy, brudny wyglad. Korzystajgc ze specjalnego
srodka czyszczacego, postepuj zgodnie z instrukcjami producenta. Przetestuj maty obszar przed
natozeniem na catg powierzchnie.

Usuwanie normalnych zabrudzen lub brudu Procedury czyszczenia parg zwykle stosowane na
ceramicznych powierzchniach $cian w obiektach kontrolowanych USDA / FSIS moga by¢ stosowane
na panelach sciennych i sufitowych FRP. 10% roztwor fosforanu trisodowego w cieptej wodzie
(nieprzekraczajacej 55° C) mozna naktadac szorujgco, przy uzyciu gabki, pedzla lub szmatki. Doktadnie
sptukac po czyszczeniu.

Usuwanie osadow twardej wody 10% roztwér kwasu octowego w zimnej wodzie mozna naktadaé
szorujaco, za pomoca gabki, pedzla lub szmatki. Doktadnie sptukaé po czyszczeniu.

Usuwanie resztek oleju lub trudnych substancji Alkohole mineralne, naktadane czystg szmatkg,
pomoga usungc¢ najbardziej ttuste pozostatosci lub substancje.

GLASBORD.

LAMINATED PANELS (ForRMERLY KEMPLY)

DRZWI CHEODNICZE | TECHOLOGICZNE
PROFILE WYKONCZENIOWE




